


附件3：论文/摘要模板，供参考

中文题名

张三1, 2，李四1，王中华1

(1. 哈尔滨工业大学 XX学院，黑龙江 哈尔滨，150001；
[bookmark: _GoBack]2. 昆山哈工万洲焊接研究院有限公司，江苏 昆山，215335)

摘要：目的（为了……，针对……等），方法（提出……，采用……）。研究结果表明：……。
关键词：（一般列3~8个，用分号隔开）
中图分类号：                  文献标志码：A         文章编号：1672−7207(20XX)XX−  −  

[bookmark: OLE_LINK9]
Title

ZHANG San1, 2, LI Si1, WANG Zhonghua1

(1. School of XX, Harbin Institute of Technology, Harbin 15001, China;
2. Kunshan Hagong Wwwelding Research Institute Co.,Ltd., Kunshan 215335, China)

Abstract: XX（英文翻译要与中文对译，并注意语法、句式文题。研究过程用过去时，研究结果用一般现在时。）
Key words: XX用英文封号隔开，与中文一一对应，且用小写（除专有名词）。
                     








前言不占序号，包括课题提出的背景及意义，已有研究概述（黄永宪等[1]研究了……，Stella等[2−3]采用……）。本文研究内容……。（单栏排，可直接粘贴到此模板。）
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]1  题目
   内容。
1.1  二级标题
    内容。
1.1.1  三级标题
1）
2）
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[bookmark: _Toc125291838]图1所示为……。由图1可见：……。（先见文后附图，以下为几种常见的图。）
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图1  万洲焊接iFSW焊接机器人
[bookmark: OLE_LINK36][bookmark: OLE_LINK35]Fig. 1 iFSW robot developed by World Wide Welding
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图2  焊接过程示意图
Fig. 2  Schematic diagram of welding process

 [image: C:\Users\XIANGC~1\AppData\Local\Temp\1631363084(1).png]
[bookmark: OLE_LINK32][bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK29]间隙/m：1—X；2—X；3—X；4—X；5—X
图3  XXX
Fig. 3  XXX

2  标题
表1所示为……。由表1可知：……。（先见文后附表，以下为几种常见的表。）

表1  表题
Table 1  XXX（一定要对译）title

	编号
	硬度/s
	拉伸强度/%
	延伸率/%
	

	
	
	
	
	

	1
	X
	X
	X
	

	
	X
	X
	X
	

	2
	X
	X
	X
	

	
	X
	X
	X
	


注： “*”代表结果

[bookmark: _Toc352949709]3  标题
几种典型的公式参考。（公式应尽可能精炼，中间推导过程可不写。公式中所有变量符号的含义必须明确，且只能用一个符号表示，其余应为下标形式，下标若为变量用斜体，若为缩写或常量用正体。应格严执行GB 3100～3102—93“量与单位”，正确使用量的符号与量单位的符号；正确使用字符的正体和斜体；量的符号(如: x, y, z)、一般函数等用斜体。矢量(向量)、矩阵、张量的符号用黑斜体。SI词和量单位应该用正体。数字一律用正体表示。）


		(1)
		(2)
式中：为动力粘性系数，为等效应力（流动应力），为等效应变速率，为偏应力张量，为应变速率张量，二阶对称张量，即亥姆霍兹速度分解定理的变形对称量：
		(3)
基于以上公式，此处给出适用于搅拌摩擦焊数值模拟过程的Sellars-Tegart本构关系模型：
		(4)

定义的表达。
定义1  XX类。XXXX。

4  结论
1) 不要非结论性的描述。
2) 不能与摘要雷同。
3）结论尽量简洁。
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